
หลักการและเหตผุล

     ระบบ Poka-Yoke เน้นตรวจสอบการผลิตและเตือนก่อนที�จะ
มกีารผลิตของเสยี (Defect) เกิดขึ�นในสายการผลิตทําใหส้ายการ
ผลิตราบรื�นและมปี�ญหาของเสยีน้อยลงจนมุง่เขา้สูข่องเสยีเป�น
ศูนยต์ลอดจนสรา้งความพึ�งพอใจใหเ้กิดกับลกูค้า

 การปรบัปรุงสภาพการทํางานสามารถดําเนินการไดห้ลายวธิขีึ�นอยู่
กับงานนั�นๆ วา่มคีวามต้องการแก้ไขป�ญหาใด เชน่ ขั�นตอนการ
ทํางาน เวลาการผลิต ลดความผดิพลาดที�เกิดขึ�นในสายการผลิต
ลดอุบติัเหตจุากการทํางาน เป�นต้น

เพื�อทราบถึงมุมมองโดยรวมของการปรบัปรุงสายการผลิต
อยา่งเป�นระบบ
เพื�อใหเ้ขา้ใจโครงสรา้งและสาเหตขุองความผดิพลาดของสาย
การผลิต
เพื�อใหเ้ขา้ใจหลักการและเทคนคิของการป�องกันความผดิพลาด
POKA-YOKE
เพื�อสรา้งแนวทางใหเ้กิดการบรหิารคณุภาพแบบเชงิรุก
เพื�อใหส้ามารถวเิคราะหป์�ญหาความผดิพลาดและแก้ไขดว้ย
เทคนคิ POKA-YOKE
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วตัถปุระสงค์

อัตราค่าใชจ้า่ย

หัวขอ้การอบรม

การสรา้งทีมงานกับความรบัผดิชอบ
วตัถปุระสงค์ธุรกิจ, ประโยชน์ของธุรกิจ, ความรบัผดิชอบธุรกิจ
ต่อสงัคม
การควบคมุคณุภาพ (Quality Control), การควบคมุดา้นความ
ปลอดภัย (Safety)
ทําไมต้องควบคมุ POKA-YOKE และผลกระทบกรณกีารขาด
การจดัการระบบ POKA-YOKE
Mindset กับการป�องกันความผดิพลาด
มุมมองดา้นคณุภาพ ลกูค้าและผูผ้ลิต
บทบาทหนา้ที�ของผูจ้ดัการกลุ่มงาน (Group mgr.), การบรหิาร
จดัการฯ

แนวคิดพื�นฐานของโพะกะโยะ,ความหมายในเชงิปฏิบติัโพะกะโยะ 
การควบคมุด้วยการมองเหน็ (VISUAL CONTROL)
การป�องกันของเสยีถึงมอืลกูค้าไว ้7 ระดบั

การเชื�อมโยง POKA-YOKE กับมาตรฐานระบบ ISO 9001,
14001,45001

1. ความรูเ้กี�ยวกับการจดัการธุรกิจ

2. การป�องกันความผดิพลาดพลั�งเผลอ (POKA-YOKE)

3. การปรบัปรุงสายการผลิตดว้ยเทคนิค POKA-YOKE

วทิยากร
อาจารย ์วริตัน์  นิโครธานนท์

สมาชกิ  1,500  + 105 (VAT7%)  - 45 (TAX3%)  =  1,560  
ทั�วไป     1,700  + 119 (VAT7%)  - 51 (TAX3%)  =  1,768
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