
การปรับปรุงประสิทธิภาพ
การฉีดพลาสติก

 วัตถุประสงค์
       การพัฒนาบุคลากรให้มีความรู้ ในเรื่องที่เกี่ยวข้องกับกระบวนการฉีดขึ้นรูปพลาสติก เพื่อนำความรู้ ไปใช้
ในการช่วยแก้ไขปัญหาคุณภาพชิ้นงานฉีด เป็นแนวทางหนึ่งที่ช่วยให้สถานประกอบการสามารถพัฒนา
ประสิทธิภาพการผลิตให้ดีขึ้นได้ ช่วยลดของเสีย ช่วยให้คุณภาพงานดีขึ้น โดยผู้เข้าฝึกอบรมจะได้รับความรู้
และฝึกปฏิบัติเทคนิคการวิเคราะห์และปรับปรุงประสิทธิภาพงานฉีดพลาสติกและเพื่อให้เกิดการนำไปประยุกต์
ใช้งานได้ทันทีจึงเลือกใช้ตัวอย่างปัญหาหน้างานจริงในการฝึกวิเคราะห์ตามที่สถานประกอบการต้องการ เพื่อ
นำความรู้ ไปใช้ในการช่วยแก้ไขปัญหาคุณภาพชิ้นงานฉีดได้
เพื่อพัฒนาบุคลากรของสถานประกอบการให้สามารถนำวิธีการและเทคนิคไปใช้ในการวิเคราะห์และปรับปรุง
ประสิทธิภาพงานฉีดพลาสติก เพื่อให้สามารถนำแนวทางไปใช้ในการแก้ไขปัญหาคุณภาพชิ้นงานฉีดพลาสติก
ได้อยา่งถกูต้อง

วั น ที�  2 0 - 2 1  พ ฤ ษ ภ า ค ม  2 5 6 9  เ ว ล า  0 9 . 0 0 - 1 6 . 0 0  น .

ATTC.
:

เนื้อหาหลักสูตร
1. ความเข้าใจในการปรับตั้งเครื่องฉีดพลาสติกและตัวแปรการฉีดพลาสติก
2. การวิเคราะห์การเลือกขนาดเครื่องฉีดพลาสติกที่เหมาะสมเพื่อการปรับปรุง
3. การวิเคราะห์ค่าตัวแปรต่างๆ ในการปรับฉีดพลาสติเพื่อการปรับปรุง
 - เขียนกราฟแสดงค่าตัวแปรต่างๆ ในการปรับฉีดจริงเทียบกับทฤษฎี
 - วิเคราะห์การปรับตั้งค่าอุณหภูมิจริงที่ใช้เทียบกับทฤษฎี
 - วิเคราะห์การปรับตั้งค่าระยะการฉีดจริงที่ใช้เทียบกับทฤษฎี
 - วิเคราะห์การปรับตั้งค่าความเร็วจริงที่ใช้เทียบกับทฤษฎี
 - วิเคราะห์การปรับตั้งค่าความดันจริงที่ใช้เทียบกับทฤษฎี
 - วิเคราะห์การปรับตั้งค่าเวลาการทำงานจริงที่ใช้เทียบกับทฤษฎี
4. การวิเคราะห์กระบวนการเตรียมเม็ดพลาสติกเพื่อการปรับปรุง
5. การวิเคราะหก์ารปรบัลด Cycle Time เพื�อการปรบัปรงุ
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หมายเหตุ  
1 .ราคานี้รวมค�าเอกสาร อาหารว�าง และค�าอาหารกลางวัน 
2.กรุณาแจ�งชื่อผู� เข�าอบรมและที่อยู�บริษัทให�ชัดเจนเพื่อสะดวกในการติดต�อกลับ
3.กรุณาสาํรองที่นั่งก�อนการอบรม 14 วัน ( ไม�รวมวันเสาร�-อาทิตย�และวันหยุดนักขัตฤกษ� )  การยกเลิกหลักสูตรต�องแจ�งล�วงหน�าก�อนการฝ�ก
อบรม 10 วัน 
  ( ไม�รวมวันเสาร�-อาทิตย�และวันหยุดนักขัตฤกษ� )  มิฉะนั้นบริษัทฯ จะคิดค�าใช�จ�ายในการเตรียมการฝ�กอบรม 50% ของค�าสัมมนา

หมายเหตุ  
1 .ราคานี้รวมค่าเอกสาร อาหารว่าง และค่าอาหารกลางวัน 
2.กรุณาแจ�งชื่อผู� เข�าอบรมและที่อยู�บริษัทให�ชัดเจนเพื่อสะดวกในการติดต�อกลับ
3.กรุณาสำรองที่นั่งก่อนการอบรม 14 วัน ( ไม่รวมวันเสาร์-อาทิตย์และวันหยุดนักขัตฤกษ์ )  การยกเลิกหลักสูตรต้องแจ้งล่วงหน้าก่อนการฝึก
อบรม 10 วัน 
  ( ไม่รวมวันเสาร�-อาทิตย�และวันหยุดนักขัตฤกษ� )  มิฉะนั้นบริษัทฯ จะคิดค�าใช�จ�ายในการเตรียมการฝ�กอบรม 50% ของค�าสัมมนา

สมาชิก  3,200 + 224(VAT7%) - 96(TAX3%)    = 3,328  
ทั่วไป     3,800 + 266(VAT7%) - 114(TAX3%)   = 3,952 

อัตราคา่ใชจ้า่ย

โทร.035-350-137-8  ต่อ  13,16  
คุณจารุวรรณ  (Training Officer)
E-Mail  : attc_ayutthaya@hotmail.com
            : trainingattc@gmail.com
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